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2006-2007学年第一学期《机床数控系统》期末试卷（A卷）

参考答案

系部          班级          学号          姓名            

	题　目
	一
	二
	三
	四
	五
	六
	总得分

	得　分
	
	
	
	
	
	
	


	本题得分
	


1、 填空题（每空格1分，共20分）
1. 插补     插补器

2. 开环控制伺服系统   半闭环控制伺服系统   全闭环控制伺服系统

3. 智能化   开放化    网络化

4. 系统报警     用户报警

5. 梯形图   语句表    流程图

6. 数控装置    机床   内装型PLC    独立型PLC
7. 输入脉冲的数量    输入脉冲的频率    改变通电顺序

	本题得分
	


2、 单项选择题（每小题2分，共20分）
1. B       2. B        3. A       4. C       5. A

6. C       7. C        8. C       9. C       10. B
	本题得分
	


3、 判别题（每小题2分，共10分。正确的划"√"，错误的划"×"

1、√     2、×      3、×       4、√         5、√
	本题得分
	


四、 名词解释（每小题3分，共12分）
1.数控机床：数控系统与被控机床的结合体称为数控机床。

2.开环伺服系统：数控系统中不带检测装置，也无反馈回路，以步进电动机为驱动元件的数控系统称为开环伺服系统。

3.跟随误差：跟随误差是指指令值与实际值之间的差值，单位是位置控制分辨率。
4.译码：是指将加工程序中的轮廓信息、加工速度和辅助功能信息翻译成便于计算机处理的信息格式，存放在指定的存储器中的过程称为译码。
	本题得分
	


五、简答题（共3小题，共26分）

1．NC机床由哪几部分组成，试用框图表示各部分之间的关系，并简述各部分的基本功能。（10分）

答：（1）NC机床一般由输入/输出装置、数控装置、驱动控制装置、机床电器逻辑控制装置和机床组成。（2分）

（2）各组成部分之间的关系可用如下的框图表示：（3分）

                                                        

                                    


（2）各组成部分的功能如下：

A.数控装置是数控系统的核心,接受信息载体送来的加工信息,经计算和处

理后去控制机床的动作,主要承担译码、插补、逻辑运算、刀补、显示、诊断等功能；（1分）

B. 输入/输出装置主要是完成各种输入/输出的任务；（1分）

C. 驱动控制装置接受来自数控装置或（计算机）插补生成的进给脉冲或进给位移量，驱动机床执行机构运动；（1分）

D. 机床电器逻辑控制装置位于数控装置和机床之间，接受数控系统发出的开关命令，完成主轴选速、起停、换刀、工件装夹、冷却、润滑等控制功能及其它机床辅助功能；（1分）

  E. 机床是数控系统的控制对象，是完成零件加工的机械本体。（1分）

2.丝杠螺距误差是怎样产生的？误差是如何进行补偿的？（8分）

答：（1）螺距误差是指由螺距累积误差引起的系统性常值定位误差，其产生的原因主要有两个方面：一是丝杠总会存在着制造误差；另一个原因是机床经长期使用后，由于磨损而产生了误差。（4分）

   （2）螺距误差补偿的基本原理就是将机床某轴的指令位置与高精度位置测量系统所测得的实际位置相比较，计算出在数控加工全程上的误差分布曲线，再将误差以表格的形式输入数控系统中。这样数控系统在控制该轴的运动时，会自动考虑到误差值，并加以补偿。（4分）

3.PLC一般采用的工作方式是什么？它的工作特点有哪些？（8分）

答：（1）PLC是采用循环扫描的工作方式，即按照定义和设计，连续和重复地检测系统输入，求解目前的逻辑控制以及修正系统输出。（2分）

   （2）PLC的工作特点如下：

A. 可靠性高。由于PLC是针对恶劣的工业环境设计，其硬件和软件均采取了很多有效的保护措施；（1分）

B. 编程简单，使用方面。由于PLC采用了梯形图编程简单的特点，可以在很短时间内学会；（1分）

C. 灵活性好。由于PLC是利用软件来处理各种逻辑关系，不必改变外部电路，只需修改程序重新固化即可；（1分）

D. 直接驱动负载能力强。PLC输出模块中大多采用大功率晶体管和控制继电器的形式进行输出，能直接驱动执行电器的线圈；（1分）

E. 便于实现机电一体化。PLC结构紧凑、体积小、重量轻、功耗低，可以很容易将其装入控制柜中；（1分）

F. 利用其通信网络功能可实现计算机网络控制。（1分）

	本题得分
	


六、分析题（12分）

检索数据地址0117存储的数值为16（3分）,检索结果输出地址0151存储的数值为2 （3分）,比较值地址0164存储的数值为5 （3分）,以及辅助继电器128.4存储的数值为1，刀库反转（3分）。
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