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1、 填空题（每空格1分，共20分）
1. 数控系统按一定的方法确定刀具运动轨迹的过程叫____________，实现这一

   运算的装置叫________________。

2. 数控机床按伺服系统的控制方式分类，可分为__________________、______________________和____________________。

3. 数控机床总的发展趋势是______________、_______________、_______________。

4. 对于不正常的操作及系统状态，数控系统会发出报警，一提醒操作者采取适

   当的措施。报警可以分为_____________和________________。

5. 常用PLC的编程语言有_______________、_______________、______________和布尔代数式等。

6. 数控机床的PLC处于__________与__________之间，并对二者的输入、输出信号进行处理。数控机床用PLC可分为两大类，一类为             ，另一类为             。
7. 步进电动机的角位移与_________成严格的比例关系，其转速与___________成正比，其正反转通过控制___________来实现。

	本题得分
	


2、 单项选择题（每小题2分，共20分）
1. 经济型数控机床是指(       )。

A.功能单一，只对特定零件加工

B.具备常规加工用的精度和功能，价格便宜

C.功能复杂，价格昂贵              

D.功能单一，价格较低
2. 加工第一象限的斜线时，用逐点比较法直线插补，若偏差函数大于零，说明

   加工点在（      ）。

A.坐标原点       B.斜线上方        C.斜线上         D.斜线下方

3. 增量式脉冲编码盘输出的A、B两相，其相位差为90°，它的作用是（      ）。
    A.判别旋向                         B.提高可靠性     

C.用于细分                         D.提高抗干扰性
4. 数控机床CNC系统是（      ）。

A.轮廓控制系统                            B.动作顺序控制系统  

C.位置控制系统                          D.速度控制系统

5. 加工中心自动换刀装置选择刀具的四种方式中，（    ）方式刀库中的刀具在不同的工序中不能重复使用。
A．顺序选择                             B．刀具编码选择        
C．刀座编码选择                         D．任意选择
6. 闭环控制系统的位置检测装置装在（      ）。

A.传动丝杠上                         B.伺服电动机轴上  

C.机床移动部件上                     D.数控装置中

7. FMS是指（       ）。

A.自动化工厂                                  B.计算机数控系统   

C.柔性制造系统                                D.数控加工中心

8. 进给系统中的步进电机按（      ）转动相应角度。

A.电流变动量    B.电压变化量    C.电脉冲数量      D.电脉冲频率

9. 数控机床的分辨率是指（       ）。

A.分辩位移的速度                          B.分度精度

C.最小设定单位                            D.定位精度

10. 半闭环数控机床是指（       ）。

A.没有检测装置                        B.对电机轴的转角进行检测

C.对电机的电流进行检测                D.对坐标轴的位移进行检测 

	本题得分
	


3、 判别题（每小题2分，共10分。正确的划"√"，错误的划"×"

1、数控机床一般采用PLC作为辅助控制装置。（    ）

2、点位控制数控机床在移动和定位过程中可以进行切削加工。（   ）

3、数据采样插补算法主要应用于步进电动机驱动的经济型数控机床中。（    ）

4、主轴的准停是指主轴具有准确定位的功能。（    ）

5、检测元件的作用是检测位移和速度的实际值，并向数控装置或伺服装置发送

   反馈信号，从而构成闭环控制。（     ）
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四、 名词解释（每小题3分，共12分）
1.数控机床：

2.开环伺服系统：

3.跟随误差：
4.译码：
	本题得分
	


五、简答题（共3小题，共26分）

1．NC机床由哪几部分组成，试用框图 表示各部分之间的关系，并简述各部分的基本功能。（10分）

2.丝杠螺距误差是怎样产生的？误差是如何进行补偿的？（8分）

3.PLC一般采用的工作方式是什么？它的工作特点有哪些？（8分）

	本题得分
	


六、分析题（12分）根据图1,2及表1回答问题:

如果编写的数控加工程序为: M06 T06,试问执行该程序时,简述PLC程序的运行过程,主要说明:检索数据地址0117,检索结果输出地址0151,比较值地址0164,以及辅助继电器128.4等的变化过程。 
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图1   随机换刀刀库                表1  刀号数据表
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图2   随机换刀控制梯形图
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